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FUR HOCHSTE ANSPRUCHE 8 < § PRAZISE UND LANGLEBIG

lhr Erfolg ensteht aus } L. Y < lhr Garant fir
unserem Know-How - - 1. B einen starken Auftritt

Mit individuellen High-Tech-Losungen . Modernstes Maschinendesign,
heben wir lhre Produkfion in neue . schwere, massive Bauweise und
Dimensionen. Egal ob im Mébelbau, hochprazise Komponenten
in der Massivholzbearbeitung, _ machen Mayer Plattenaufteilségen
im Fensterbau oder in und Druckbalkensagen zu
der Kunststoffbearbeitung. den Besten weltweit.

—

-

FELDER ._ : HAMMER
TOP-QUALITAT AUS OSTERREICH . ; PREISWERTE FUNKTIONALITAT
ZUM BESTPREIS. GARANTIERT. g =, __ UND ZUVERLASSIGKEIT

lhr Qualitatsanspruch ‘U — lhre Ziele einfach
ist unser Antrieb . | ). & erreichbar gemacht

Seit 68 Jahren hdlt eine Felder, ~N. : — = _ T Hobeln, Sigen, Frisen und der
was sie verspricht. Langlebig in " ' Finstieg in die CNC-Technologie.
der Konstruktion, hochprizise in ) . - Mit einer Hammer wird jedes Projekt
der Ausfihrung, effizient und garantiert ein Erfolg. Tausendfach
leistungsstark im taglichen Einsatz. bewdhrt und einzigartig einfach
in der Bedienung.



FELDER GROUP NEWS & CLASSICS

WELTWEIT ERFOLGREICHE
SPITZENTECHNOLOGIE /.5 kol

Martin Felder & Hansjérg Felder
CEOs der Felder Group
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Felder Group Headquarters
" Hall'in Tirol,-Aystria

PIONIERARBEIT MIT GLOBALEM
INNOVATIONSGEIST

Angetrieben von unermiidlichem Innovations-
geist entwickelt und produziert die Felder Group
im Herzen Tirols intelligente Losungen und Pro-
dukte fiir all jene Anwender, die mehr als einfach
nur eine Maschine wollen. Richtungsweisende
Maschinenkonzepte und qualitativ hochwertige
Produkte haben das Familien-Unternehmen seit
1956 zu einem der Technologiefiihrer der Bran-
che gemacht.

200 Modelle, 4 Marken,

eine Produktionszentrale

Die Marken Felder, Format4, Hammer, Mayer er-
fuillen die hochsten Anspriiche im Mobelbau, in der
Massivholzbearbeitung, im Fensterbau, in der Alu-
miniumbearbeitung und mit der Produktlinie c-tech
auch in der Kunststoffbearbeitung. Mit der Integra-
tion der Otto Mayer Maschinenfabrik in die Felder
Group im Jahr 2019, wurde die Kompetenz in der
Bearbeitung von NE-Metallen weiter gesteigert.

Die Entwicklung und Produktion einer an die 200
Maschinen umfassenden Modellpalette, von kombi-
nierten Standard-Holzbearbeitungsmaschinen bis hin
zum High-End-5-Achs-CNC-Bearbeitungszentrum
oder vollautomatisierten Robotik-Losungen, erfolgt
im Werk in Hall in Tirol.

Mit Pioniergeist zum
Spitzentechnologie-Unternehmen

Uber 40 Mitarbeiter in der Forschungsabteilung ent-
wickeln stindig neue Losungen fur die unterschied-
lichsten Anforderungen der Anwender auf der ganzen
Welt. 70 internationale Patente, 100 Neuentwicklun-
gen und Markteinfuhrungen sowie 22 Millionen Euro
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Investition in Neuprodukte zeigen den Stellenwert
der Forschungs- und Entwicklungsarbeit.

Weltneuheiten in Serie

Bereits 2012 setzte das Tiroler Familienunternehmen
mit der revolutionidren Silent-Power® Spiralmesser-
Hobelwelle neue Maf3stibe hinsichtlich Lirmminde-
rung und Wirtschaftlichkeit bei Abricht- und Dicken-
hobelarbeiten. Eine der aktuell richtungsweisendsten
Innovationen ist PCS®, die Weltneuheit bei Sicher-
heitseinrichtungen fur Formatkreissagen.

In der modernen Tischlerei sind es aber nicht nur
die Maschinen selbst, die Produktivitit und Effizienz
durch intelligente Losungen steigern konnen. Ein-
fache Bedienbarkeit, smarte Softwareunterstiitzung
und vernetzte Maschinen sind die neuen Erfolgsfak-
toren. Software aus dem Hause Felder Group erhoht
die Produktivitat, sichert komplexe Produktionsab-
laufe und schafft mehr Ertrag.

Ebenso wie intelligente Software und vernetzte Ma-
schinen haben auch moderne Automatisierungs- und
Robotik-Losungen lingst im Handwerk ihren Platz
gefunden.

Robotik-Lésungen und individuelle Auto-

matisierung fir Handwerk und Industrie

Mit robot-motion bietet die Felder Group individuelle
Robotik-Losungen, leistbar in der Anschaffung, ein-
fach zu bedienen und somit ein echter Gewinnbringer
im tdglichen Einsatz. Speziell ausgebildete Automa-
tisierungsberater stimmen die Projektlosung indivi-
duell auf jeden Kunden ab. Von der Bedarfsanalyse
uber die Beratung und Implementierung bis hin zur

(HALLENGE
YOUR LIMITS.

Schulung und Nachbetreuung gilt auch hierbei wieder
,Alles aus einer Hand“.

Immer einen Schritt voraus
Nach 68 Jahren ist die Felder Group mehr denn je
am Puls der Zeit.

»Es entwickeln sich permanent neue Materialien
und technologische Moglichkeiten. Jahrzehntelange
Erfahrung und standige, kompromisslose Forschung
sind unser grofSter Trumpf. Es gilt Trends zu erkennen
und mit Investitionen in neue Technologien am Ball
zu bleiben. Egal wohin sich die Markte entwickeln,
wir werden da sein.

Hansjorg und Martin Felder, die Geschiftsfithrer der
Felder Group, geben ein Versprechen fiir die Zukunft.

i

Hansjéig Felder und Martin Felder
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Technologiepartnerschaft

Kooperation von Felder Group & EMC

Die Felder Group und die EMC sil arbeiten seit ber zwei Jahr
zehnten erfolgreich zusammen. Nun haben sich die beiden Un-
ternehmen auf eine fiefergehende Technologiepartnerschaft ver-
standigt. Die Felder Group hat einen Mehrheitsanteil an EMC sl
erworben und damit EMC in die Unternehmensgruppe infegriert.

Der besondere Fokus liegt dabei im Bereich Schleiftechnologie.
Die Felder Group und EMC bieten zukunftsweisende und durch-
gangige Schleiflésungen fir alle Bereiche in der sekundéren
Holzbearbeitungsbranche an. Von der Einstiegsmaschine bis zu
individuellen Innovationslésungen und High-End-Produkien kann
die gesamfe Prozesskette im Bereich Schleiftechnologie innerhalb
dieser Partnerschaft fir den Kunden abgedeckt werden. Der
zweite grofde Anwendungsbereich der Schleiftechnologie von
EMC ist die Mefallbearbeitung, welche in dem Maschinenpro-
gramm von EMC umfénglich abgebildet ist.

Der Umfang des Produkt-Portfolios von Felder Group hat in den
letzten Jahren stark zugenommen und auch individuelle Kunden-
anforderungen und Sonderprojekte riicken vermehrt in den Vorder-
grund. Cleichzeitig erfordert die hohe Nachfrage aus den unter-
schiedlichen Mérkten und Wachstumsfeldern eine gemeinsame
Biindelung der Forschung und Entwicklung sowie Produkfionskréfte.

,Als Komplettanbieter im Bereich sekundérer Holzbearbeitung
war die Vertiefung und Integration von EMC innerhalb der
Felder Group der logische und zukunftsweisende Schritt. Mit
EMC wurde ein innovativer Technologiepariner gewonnen,
welcher sowohl alle technologischen sowie Soft-Skills mitbringt
um die Prozesskette im Schleifsegment abzudecken.”

» Tamara Felder, Chief Marketing Officer Felder Group.

Die Produkfionsstandorte in Hall in Tirol sowie in Imola werden voll-
umféinglich beibehalten. Die Forschung und Entwicklung sowie die
Produktionsstatten in Imola bleiben bestehen und werden in wei-
terer Folge ausgebaut. Der internationale Vertrieb und Service fur
die Holzbearbeitung im Bereich Schleiftechnologie wird zu einem
groBen Teil von der Felder Group tbemommen. Die besfehenden
Verkaufsstrukturen von Felder und EMC bleiben weiterhin aufrecht.

,Das Team bei EMC freut sich sehr iiber den Zusammenschluss
mit der Felder Group und den Fokus der auf die Schleiftechnolo-
gie gelegt wird. Eine einmalige Chance um unsere Expertise und
Innovationskraft unter Beweis zu stellen und viele Kunden- und
Méirkte im vollen Umfang bedienen zu kénnen.”

» lvano Coveri, CEO EMC.

FORGAT &
Fndusiry 1352
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DIE GENIALE FORMATKREISSAGE BRIN G EN SI E

MIT DOPPELSCHWENKUNG FUR

y Lo s, ke WINKELSCHNITTE IN ALLEN LAGEN ZUSAMMEN

WAS ZUSAMMEN GEHORT
kappa 590 zum neuen Gradmesser » Doppelschwenkung + 46°

fir Premium-Formatkreisségen = Schnittléange: 2200-3700 mm
Das Doppelschwenk-Aggregat bietet einen Schwenk- = XRoll” Formatschiebetisch, 10 Johre Garantie
bereich von insgesamt 92° und erreicht 202 mm = Schnittbreite: 1000-1600 mm Das ideale Maschinenpaar Silent-Power® - Exklusiv fir Hobelmaschinen
Schnitthdhe bei Sageblattern mit einem Durchmesser = Schnitthdhe: 202 / 152 mm Die Kombination der Dickenhobel- der Marken Felder, Format4 und Hammer
von 550 mm. Das spart wertvolle Arbeitszeit und » Steuerung: e-motion / x-motion maschine exact 63 mit der Abricht- Entscheiden Sie sich fir das Original und profitieren Sie von ...
vereinfacht das Schneiden von Innengehrungen und » 00 Programmplétze + Schnittoptimierung ARDIS hobelmaschine plan 51L und deren = einem niedrigeren Stromverbrauch
komplexen Schifterschnitten. platzsparendem Hobelanschlag er- = wesentlich hdheren Standzeiten
gibt eine ideale Maschinenpaarung. = max. Wirtschafflichkeit & niedrigen Langzeitkosten

[

PCS ‘==

PCS® — PREVENTIVE
CONITACT SYSTEM

DIE REVOLUTIONARE
WELTNEUHEIT
BEI SICHERHEITS-

EINRICHTUNGEN FUR
FORMATKREISSAGEN

-

EIN KLASSIKER PREMIUMFRASMASCHINE
KOMMT ZURUCK MIT DOPPELSCHWENKUNG

DioFormetd keppe 450 G ntong: 2050.9700 RUSTZEITEN WAREN GESTERN

Das groBdimensionierte Kreisségeaggregat ,X-Roll” Formatschiebetisch,

ermdglicht Sageblattdurchmesser bis 450 mm 10 Jahre Garantie

und eine Schnitthdhe bis 155 mm. Neben Schnittbreite: 800-1500 mm Bedienkomfort & Flexibilitéit = Elekirospindel mit stufenloser Drehzahl und HSK 63F Schnitistelle
einem stimmigen Preis-Leistungsverhaltnis Schnitthéhe: 155 mm der héchsten Stufe » Doppelschwenkung 2 x 46°

besticht die Formatkreissdge unter anderem Steuerung: ,Power Drive” Format4 profil 92 M e-motion — die Frasmaschine mit = Abschwenkbarer Frésanschlag mit zwei gesteuerten Achsen

mit: 3-Achsensteuerung, schwerem Kreisscige- Weltneuheit: PCS® — Preventive Contact Doppelschwenkung und HSK 63 Werkzeugschnell- = HSK 63F Werkzeugschnellwechselsystem

aggregat, Formatschiebetisch, Bedienkomfort System Sicherheitseinrichtung wechselsystem. = Tischéffnung mit gesteuerten, exzentrischen Einlageringen
und Prazision. * Intuitive e-motion Steuerung fur Frasspindel, Frasanschlag und Tischffnung

Kontaktlose Keine zusatzlichen

Ausldsung in Wartungs- und
Millisekunden Reinigungsintervalle

N

Auf Knopfdruck Funktioniert auch
sofort wieder bei Verschmutzung

Die neue Tischfrase profil 92 M ist das Format4 Premi-
ummodell fir héchsten Bedienkomfort und garantiert -";'i‘*'_”* - =
absolute Effizienz durch geringste Rusizeiten bei Frés-
arbeiten. Die hochentwickelte Elekirospindel verfigt

ber eine HSK 63F Schnittstelle fir ein Werkzeug-

schnellwechselsystem mit pneumatischer Klemmung.
Der Schwenkbereich von + 46° erméglicht grenzen-

lose Bearbeitungsvielfalt. Mit der selbsterkldrenden

e-motion Steverung im 15" Touchscreen-Bedienpanel
lassen sich Drehzahl, Spindelhéhe und Winkel, sowie
der Frésanschlag und sogar die Tischoffnung intuitiv

einsatzbereit durch Staub

und prazise einstellen. Die Speicherplatze fir VWerk-
zeuge, Spindeln und Frésprogramme erméglichen per-

FORMAT 4

fekte Wiederholgenauigkeit und kiirzeste Einstellzeiten.
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PRAZISION, KRAFT UND SICHER-
HEIT AUF DEN PUNKT GEBRACHT

MIT DEM FELDER-TOPMODEL /

K945 S

Das Topmodell im Felder Formatkreissagen-lieferpro-

gramm besticht mit modernem Design und Gberzeugt

durch innovative Bedienelemente, langlebige Prézision,

extreme Leistungsfhigkeit und hochsten Bedienkomfort.

Das massive Kreissdgeaggregat mit einer Schnitthohe

von 155 mm setzt neue Malstébe, fir alle, die extreme

Anspriiche an ,ihre” neue Formatkreissdge stellen.

* Welineuheit: PCS® - Preventive Confact System
Sicherheitseinrichtung

= Schnitflange: 2050-3700 mm

= X-Roll” Formatschiebetisch, 10 Johre Garantie

« Schnittbreite: 800-1500 mm

= Schnitthdhe: 155 mm

= Steverung: ,Power-Drive” (Option) \’ ‘,

MASCHINEN-
RUSTWAGEN,
ABLAGEHILFE,
STAPELWAGEN
UND ZUSATZLICHER
ARBEITSPLATZ

Sie suchen eine Bandsdge, flexibel
und gut ausgestattet2 Dann sind Sie bei
der N2-38 genau richtig!

Grofle Leistung - Kleine Preise
Standards wie Bandscgeblattfihrungen

Die héhenverstellbaren Felder
Arbeitstische sind vielseitig einsetzbar
Mit dem massiven Rahmen auf wendigen Lauf-
iadem, der leichigéngigen FuBhydraulik und der
extrem widerstandsféhigen Arbeitsplatte sind
Stabilitat, Wendigkeit und eine bequeme Arbeits-
hohe stefs garantiert.
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am Ober- und Untertisch, Bandsageblatt-
Spannungsanzeige, schwenkbarer Maschinen-
fisch und vieles mehr missen nicht teurer seinl

KANTENFINISH
FLEXIBEL UND SICHER

FS 700 K
Mit der FS 700 K kénnen anspruchsvolle Kantenschleifarbeiten noch effektiver und préziser durch-
gefthrt werden. Die zuschaltbare Oszillation des Schleifbandes garantiert eine ideale Ausnutzung
der Schleifbandbreite von 200 mm. Die Hohenverstellung des Graugussisches sowie die Schwen-
kung des Schleifaggregates erfolgt iber Handréder. Eine offene Bauweise erméglicht das Bear
beiten von Uberlangen Werksticken welche auf dem grofy dimensionierfen Maschinentisch sicher
gefihrt werden. Der hohenverstellbare Zusatztisch kann zum Schleifen von Rundungen genutzt
werden. In dem stabilen Maschinensténder sind Ablagefécher fir Schleifbander integriert welche
durch eine Klappe vor Staub geschiitzt sind.

» Bearbeitung langer Werksfiicke
» Schleifbandhéhe 200 mm

= Schleifaggregat schwenkbar

= Polieren von Acryl mit Polierband
« Ablagefach im Sténder

Grenzenlose Kreativitat und professionelle CNC-Ergebnisse fir

Hobby, Heimwerker, Kleingewerbe, Modellbau und Schulen

Die neue Hammer CNC-Portalfréise — CNC Technologie fir jeden leistbar und méglich
gemacht. Egal ob anspruchsvoller Heimwerker, ambitionierte Modellbauer, qualit@isbewusste
Kleinserienfertiger, Ausbildungsbetriebe oder Schulen. Die Hammer CNC-Portalfrésmaschine
hebt die Grenzen der Fertigungsmaglichkeiten auf und besticht mit &sterreichischer Maschinen-
bauqualitat in jedem Detail.

* Bearbeitungsflache 825 x 479 mm, Durchlasshéhe 160 mm

# o
» Kugelumlaufspindeln an X & Y-Achse .'.':.:
= 1000 Watt Frasmotor (optional 2,2 kW Frasspindel) R
= 7 m/min Vorschubgeschwindigkeit
» + 0,05 mm Wiederholgenauigkeit und < 0,02 mm Umkehrspiel
* linearfthrungen an allen Achsen
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STABIL.
SICHER.
FLEXIBEL.

Felder Vertikallager FVL
Das Felder Vertikalloger sorgt fir die sichere, platzsparende
und schonende Lagerung von Plattenwerksfoffen jeder Art.
Dank dem modularen Aufbau der stabilen und verzinkten
Stahlrahmenkonstruktion Iésst sich das Felder Vertikallager
beliebig nach allen Seiten auf individuelle Anforderungen
erweitern.
» Kostensparende Modularbauweise, beliebig erweiterbar
= Sichere und platzsparende lagerung von z. B. 27 Stick
19 mm Span- oder Dekorspanplatten pro Zelle
= Bedienung im EinMann Befrieb: Einschubhshe
Plattenmaterial kompatibel mit Felder Arbeitstisch
FAT 300 S/500 S Plattenschwenkeinrichtung
= leichte Bestiickung und Entnahme von Plattenwerksfoffen
durch stabile Stahlrollen am Zellenboden einschubseitig
= lieferung mit Montageanleitung

A2-26
ABRICHT-DICKEN-
HOBEIMASCHINE

Sensationelle Ergebnisse zum unschlagbaren
Preis, das finden Sie nur bei Hammer!

Massive Hobeltische aus Maschinenguss, eine Automatik-
Hobelmesserwelle und viele weitere einzigartige Defails sind
die Zutaten fir die ausgezeichneten Abricht- und Dickenhobel-
ergebnisse der A2. Neben der beeindruckenden Maschinen-
fechnik Uberzeugt die A2 auch mit einem beispiellosen Preis-
leistungs-Verhalinis — vergleichen Sie selbst!

= Abrichthobelbreite: 260 mm

» Gesamte Abrichttischlange: 1045 mm

» Hobelwelle: Selbsteinstellende Hobelmesser

* Max. Spanabnahme: 3 mm
= Dickenhdhe: 3-184 mm
= Vorschubgeschwindigkeit: & m/min
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RAUMWUNDER OHNE MANUELLES HANDLING D QO ) U |<_H\/‘ | A | e o Fingordrud
ry . B ie smarfouch-Steuerungeinheit und Netzwerkanbin-
VE RZIC HT AUF PRAZISION VAKUUMPLATTENHEBER FUR EINEN oo / Sung redtuzierts(;ie mor?ue”en TEinsTeHhLIngen auf ein
EINFACHEN PLATTENTRANSPORT - 3 ‘ L U N ‘ )

U N D KOMFORT Minimum und erméglicht eine schnelle, einfache und
v-motion 20.90 classic e
Der Format4 Vakuumheber v-motion classic erleichtert den Transport

intuitiv bedienbare Auswahl und Ansteuerung der

Aggregate sowie die komplette Uberwachung aller
Maschinenfunktionen von dem Screen aus.

G 263 von nahezu allen Plattenmaterialien innerhalb der Werkstatt und ist B _
Speziell fir Werkstatten mit beengfen Platzverhdlinissen aber héchsten Qualitéts- auch fir durchlassige Materialien geeignet — MDF Uber 8 mm Stérke. _ _
ansprichen entwickelt, tberzeugt die neue Felder Kantenanleimmaschine G 263 = Ergonomisches System fir einfachen Plattentransport - -

mit Leistung, Prézision und einem sehr guten Preis-leistungsverhdlinis. » Vakuumerzeuger mittels Ejekior fur ein starkes Vakuum

= Aufstelllange: 2850 mm
= Kantenstarke: 0,4-2 mm

« Werkstiickdicke: 10-45 mm
» Automatisierung: ,QuickSet” System

bei relativ geringem Volumensirom
= Set-Angebot: Plattenheber inklusive
Séulenschwenkkrank in

verschiedenen Langen
» Geeignet fur Lasten bis zu 200 kg
= Komfortbedienung im Ein-Personen-

Betrieb und Kippfunktion von 0-90°

» Bis zu 3 Finish-Aggregate fur optimales Finish

advantEdge
Die optische Nullfuge
» Optische Nullfuge bei der Verarbeitung von

coextrudierten Kanten- und Laserkantenmaterialien
 Werkstickgesteuerter Einsafz mit intuitiver
smarfouch-Steverung
» Erheblich reduzierte Ristzeiten ohne aufwéndigen

Kleberwechsel bei verschiedenfarbigen Kanten

+ Kompatibel bei tempora F6O0,/F800
tempora F400 45.03/L —

tempora F8O0 60.12 tempora F6O0 60.06L tempora F600 60.06L

e-motion glueBox

GLUEBQX

ANDERS GEDACHT
UND BESSER GEMACHT
VERARBEITUNG VON
PURKLEBER SO EINFACH
UND UNKOMPLIZIERT

advantEdge ‘lra‘b

IHRE KANTENANLEIMMASCHINEN
FUR EFFIZIENTES ZEITMANAGEMENT

G 560 classic / G 580 classic

G 560 classic und G 580 classic — die zwei Kantenanleimmaschinen for effi-

Revolutiondr sauber
Mit glueBox gelingt die PURKleber-Verarbeitung

einfach, sauber und unkompliziert. glueBox vereint

alle PURKleberVorteile und sorgt zudem fir héchste
Flexibilitat und optimale Planbarkeit auch bei Kleinst-

zientes Zeitmanagement bieten perfekie Arbeitsergebnisse in der Verarbeitung mengen. Lastige leimbecken-Reinigungen, Stickstoff- edgeControl
von unterschiedlichsten Rollen- und Streifenmaterialien bis 5 mm Kantenstarke. WIE NIE ZUVORI behdlter u.v.a.m. gehdren dank glueBox der Vergan-  Nulltoleranz bei Kantenmaterialien
Das Topmodell der ClassicSerie ist die G 580. Perfekte Werkstiicke in einem genheit an. * Hundertstelmillimetergenaue Kantenstarken-

Arbeitsschritt — die hochwertig verarbeitete Maschine verfigt neben der Basis- und Werkstickhohenmessung mit der
Genial einfach - einfach genial!

,Anders gedacht und besser gemacht” — so kénnte man  Hochste Flexibilitat und

ausstattung Uber ein Fige- und ein Eckenrundungsaggregat und erfillt so die kabellosen edgeControl Messeinheit

héchsten Anspriiche professioneller Anwender. « Automatische Bluetooth-Ubertragung

= Kantenstarke von O,4-5 mm
= Werkstickhdhe von 8=50 mm
= Kirzeste Umristzeiten: Wechselleimbecken

fur EVA- und PURKleber
= Schnellste Einstellungen mit dem Felder ,Quick-Set” System

» Kein aufwandiges Nachbearbeiten mehr mit dem
prazisen Eckenrundungsaggregat

« Ausrissfrei in jedem Fall: Figeaggregat mit
zwei diamandbestiickien Spiralfigefrasern

03

die revolutionare Format4 Neuentwicklung am Besten
beschreiben. Anstelle des PURKlebers im Leimbecken
von Kanfenanleimmaschinen wird in der glueBox ein
diinner PURKlebestreifen nahezu unsichtbar zwischen
Kantenmaterial und Werkstiick verschmolzen.

optimale Auftragsplanung

glueBox Klebespulen sind in den Farben weif und
natur/fransparent erhdlilich. Zudem stehen vier Leim-
streifenhchen sowie zwei Spulenlangen mit 25 oder
100 Laufmetern zur Verfiigung.
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an die smartouch-Maschinensteuerung

» Aufomatische Zuordnung der Messwerfe
als Kantenstarke oder Werkstiickdicke

» Einfache Auswahl der Einstellwerte aus
den letzten finf gemessenen Werten

* Keine Produktionsverluste mehr durch
Tipp- oder Messfehler

» Passend fur tempora F6GOO0,/F8O0 mit

e-motion und xmotion plus Steuerung
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FERTIGSCHLIFF
FUR PROFILIERTE
"RKSTUCKE

Die neuen Burstenschleifmaschinen fir universelle Anwendungen
Die neuen Format4 Birstenschleifmaschinen finebrush 1355 und 1353 iberzeugen

www.feldergroup.com

lightPos - LED Saugerpositionierung
Revolutionar einfach und genau
— Mit fast 6000 LEDs zeigt das CNC-Bearbeitungs-
zentrum millimefergenau die erforderliche Saugerpo-
sition und informiert den Bediener standig Gber den
B Maschinenstatus.

KRE

im industriellen Einsatz durch die optimierte Zusammenstellung der Aggregate. Mit

5 bzw. 3 Birsteinheiten werden Werkstiicke mit Profilierungen oder Struktur optimal

feingeschliffen und fur die Oberflachenbehandlung vorbereitet. Ein zuséizlicher Vorteil

ist die Bestiickung der Schleifbirsten mit zwei Schleifkdmungen in Verbindung mit F4%Vision - Augmented Reality
Die neue Dimension
der Maschinenbedienung

Konsolen-, Sauger und Werkstickpositionierung

der Drehrichtungsumkehr. Der Anwender hat somit die Maglichkeit einen Feinschliff, FORMAT &
aber auch einen lackzwischenschliff ohne Schleitkornwechsel durchzufihren. Das
spart Zeit und unndtiges Handling.

finebrush 1353 mit Augmented-Reality-Brille. Kundensupport und

Hochster Bedienkomfort im industriellen Einsatz
Die klar strukiurierte Touchscreen-Steuerung Iésst sich intuitiv bedienen. Auf dem digi-

Bedienungshilfe in Echizeit mit allen Informationen
im virtuellen Blickfeld.

talen Display werden alle Maschinenfunktionen tbersichtlich grafisch dargestellt. Die
Durchlassstérke kann per Tastendruck direkt vom Bedienfeld zehntelmillimetergenau Moderne CNC-Holzbearbeitung
mit individueller Flexibilit&t so effizient
und einfach wie méglich

Im neuen, komplett Gberarbeiteten Design vermitteln ™ Korpusfertigung

eingestellt werden. Die fixe Einfuhrtischhéhe von 900 mm fir einfaches und ermi-
dungsarmes Arbeiten. Das System lasst sich dadurch optimal in Durchlaufprozesse
for diverse Oberflachentbehandlungen integrieren. Ein Vakuumtisch, Rollentischver-

langerungen auf der Ein- und Ausfuhrseite sorgen fir bestméglichen Komfort und die profit CNC-Bearbeitungszentren von Format4 ™ Torenproduktion
ideale Bearbeitungsbedingungen bei Werksticken in jedem Format. auf den ersten Blick Dynamik, Kraft und modemste ™ Fensterproduktion

High-End Technologie. Mit den Alles-aus-einerHand- & Rahmenbau
Lésungen von Format4 erhalt der Kunde ein perfekt ™ Treppenbau
abgestimmtes Komplettpaket fir héchste Anspriiche. & Formenbau

UNIVERSALGENIE FUR OBERFLACHEN FUR GEWINNBRINGENDE EFFIZIENZ. 70700 oo sovervedion
JEGLICHE BESCHICHTUNGS- | MUSSEN NICHT FUR INDIVIDUELLE MOBELFERTIGUNG. i o™ ™
PROZESSE IMMER GLATT SEIN FUR INDUSTRIELLE BEANSPRUCHUNG.

MVP 31.14 flex structura 40.02 profit H150

Die Membranpresse MVP 31.14 flex ist ideal fir das Pressen von Furnier- Die robuste Birstmaschine structura biefet mit ihrem massiven Maschinenstan- Die neue Nesting-CNC profit H150 von Format4 ist das perfekfe Plattenzuschnitt-, Bohr- und

Paneelen, gebogenen Teilen, Schichtstoffen und Ahnlichem. Das Prinzip des der absolute Stabilitat. Mit einer Arbeitsbreite von 400 mm und einer vario- Frészentrum fur zukunfissichere Tischlereien und Schreinereien. Komplette MaPmaébel mit allen
Arbeitsprozesses basiert auf dem Vakuum unter der Kautschukmembran, die bel einstellbaren Durchlasshéhe von 3 bis 200 mm ist die Maschine auch fur Bohrungen, Nuten und Verbindungen werden in nur einem Arbeitsgang produziert. Modernste
sich dem darunter liegenden Teil exakt anpasst und den notwenigen Druck groPe Herausforderungen hervorragend geeignet. Die einseitige Befestigung Nesting-Technologien sichern hierbei eine hochstmogliche Material- und Zeitersparmis. Die

aufbaut. Dank dem serienméfig verbauten Fahrwerk kann die Maschine der Aggregate ermaglicht auch die Bearbeitung iberbreiter VWerkstiicke. Format4 profit H150 kann durch unterschiedliche Be- und Entladungslésungen bis zur Voll-

bequem bewegt werden und findet auch in kleinen Werkstatten Platz. Auch » Werkstiickhdhe: 3-200 mm automatisierung erweitert werden und erreicht so héchste Produktivitét.

der schwenkbare Arbeitstisch spart zusatzlichen Raum ein. = Burstbreite: 400 mm = Infelligentes SMART ZONING Vakuummanagement ausgelegt fir Pendelbetrieb

* Membran Vakuumpresse fir Formverleimungen » Birstaggregate: Stahlburste und Tynexbirste = leistungsstarke Frasspindel mit 5 Achsen fiir grenzenlose Bearbeitungsvielfalt

» Rahmeninnenmaf 3170 x 1440 mm = Vorschub: 2,5-10 m/min = Finf Baugroben fur jede Werkstatt: 16.38, 19.38, 22.32, 22.43 und 22.61

» Schenkbarer Arbeitstisch aus HPL = schnelle einfache Hoheneinstellung Gber Handrad = Zuriickgesetzte Anschlagreihe fir uneingeschrénkte Bearbeitung von Einzelwerkstiicken

« Olgeschmierte Vakuumpumpe 40 m? mit 5-Achs-Spindel

= GroBes ZDurchlassmaly von 200 mm fir die Bearbeitung von hohen Werkstiicken

» Be- und Entladeeinheit sowie mit automatischer Etikeftierung am Beladetisch
* Bis zu 36 Werkzeugplaize

» F4®Solutionseed Die Hauptspindel
5 Achsen - keine
Einschrankungen
Die leistungsstarke
 5-Achs-Spindel mit 12,
" oder optional 15 kW

garantiert exzellente Er-

gebnisse beim Frasen,

jlrll.ll_:l
h% .0

Bohren und Ségen in

jedem Winkel. Die spe-
zielle Flussigkeitskihlung und hochwertige Keramik-
lager sichern langlebige Prézision und héchste Lauf-
ruhe in ollen Materialien. Ein Inverter regelt stufenlos

die Drehzahl bis 24.000 Umdrehungen pro Minute.

10 11
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AUTOMATISIERUNG
QUALITAT & ERTRAG STEIGERN

Von der Arbeitsvorbereitung iiber die
Materialwirtschaft hin zur Produktion

In jedem einzelnen Produktionsabschnitt schlummert un-
genutztes Potential das mit der richtigen Beratung und
der passenden Losung jederzeit akfiviert werden kann.

Optimal aufeinander abgestimmte Produkfionsprozesse
beginnen mit einer Idee, mit einer Vision. Die rasant
fortschreitende Digitalisierung und neue, automatisierte,
mechanisch und per Software untereinander verbun-
dene Maschinen halten Einzug in jeden auch noch so
kleinen Produktionsbereich von Tischlereien, Zimmereien
oder anderen holzverarbeitenden Betrieben. Modernste
Kommunikationsméglichkeiten zwischen Arbeitsvor-
bereitungssoftware, Branchenprogrammen und Ma-
schinen schaffen neue Maglichkeiten im Hinblick auf
Schnelligkeit und Prazision und ermdglichen dadurch
eine massive Produkiivitétssteigerung. Die Felder Group
hat das Know-how und die Power fir die Realisierung
von Automatisierungsprozessen. Wir sind unabhan-
giger, zertifizierter Systemintegrator fur Handwerk,
Gewerbe und Industrie. Alles aus einer Hand — das
ist der Felder Group Leitspruch und der Erfolgsfakfor
bei jeder Automatisierungs-Realisierung. Vom Kunden-
Ersigesprach hin zu detaillierten, individuell abgestimm-
fen, optimierten Produktionsprozessen, Maschinen- und
Softwarelésungen. Erfolgreich realisierte Projekte rund
um den Globus sprechen fir sich.
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PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG

DURCH INDIVIDUALSIERUNG
UND AUTOMATISIERUNG

Komplettlésung der Mayer kappa automatic 100 Plattenaufteil-
sdge und Plattenlager PL 250, sowie dem Format4 Nesting-CNC-
Bearbeitungszentrum profit H150 und robot-motion

kappa automatic 100

Die schwere Bauweise mit Druckbalken
und Materialschieber aus Stahl, die ein-
fache Bedienung im Einmannbetrieb und
hochste Prozesssicherheit mit dem mo-
dular aufgebauten Schnittoptimierungs-
programm sowie den neuen Software-
pakefen garantieren Hochstleistung und
Prazision im rafionellen Plattenzuschnitt.

PL 250

Das Mayer-Plattenlager PL 250 ermég-
licht die vollautomatisierte Lagerung
und Verwaltung von Plattenmaterialien
in Ihrer Werkstatte. Profitieren Sie von
optimaler Raumausnitzung und auto-
matischer Beladung der Produkfionsma-
schinen. Die enthaltene Llagersoftware
erlaubt dabei die Echizeitiberwachung
der verfigbaren Materialien.

profit H150

Die neue Nesting-CNC profit H150
von Format4 ist das perfekte Platten-
zuschnitt-, Bohr- und Frészentrum fir
zukunftssichere Tischlereien und Schrei-
nereien. Komplette MaPmabel mit allen
Bohrungen, Nuten und Verbindungen
werden in nur einem Arbeitsgang produ-
ziert. Modemnsfe Nesting-Technologien
sichern hierbei eine hdchstmagliche
Material- und Zeitersparnis.

4°SOLUTION
4.0 FUR ALLE

F4®Integrate

Maschine und CNC-Applikationssoftware aus einem Guss
Fur héchste Anspriiche, alles inkludiert — Werkzeugarchiv, Programmier-
bereich und Bedienoberflache an der Maschine mit durchgehender und
intuitiver Benutzeroberflache. F4®Integrate ist eine Format4 Software-

Eigenentwicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-Kunden aus der Praxis
fir die Praxis entwickelt, erfillt F4®Integrate die hochsten Anspriche in

der modernen CNC-Bearbeitung.

Geniefen sie den Komfort einer modernen und aufeinander abgestimmten

Benutzeroberflache. Werkzeugarchiv (F4Toolbox), Programmierbereich
(CAM-Bereich mit integriertem CAD-Bereich, F4Create) und Bedienober-
flache der Maschine (F4Operate) verpackt in nur einem Fenster, mit einer

durchgehenden und intuitiven Benutzeroberflache.

13

www.feldergroup.com

robot-motion

robot-motion ist exakt, wiederholgenau,
fehlerfrei, unermidlich und arbeitet 365
Tage im Jahr und 24 Stunden am Tag
an lhrem Profit. Durch die Zusammenar-
beit mit markifihrenden Unternehmen,
die Uber mehr als 100 Jahre Erfahrung
verfigen, heben wir |hre Be- und Entlo-
dungslésungen auf ein neues Level.

INTEGRATE.

|
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ZUSCHNITT
LEISTUNGSSTARK,

PRAZISE
EFFIZIEN

......

Effizienz im Einmannbetrieb
Mayer Plaftenaufteilséigen Uberzeugen mit gewohnt
durchdachtem Maschinenkonzept und zahlreichen
Defaillésungen, die jede Anforderung genau auf den
Punkt bringen. Jede Maschinentype fiir sich steht bereits
fur absolute Spitzenleistungen. Je vielfdltiger jedoch die
Anforderungen der zu schneidenden Materialien sind,
umso mehr sind es die kleinen Details, die iiber den
Erfolg des gesamten Prozesses entscheiden.

Mit schweren und massiven Sagen sefzt Mayer auf
langlebige Qualitat und hochwertigen Maschinenbau.
Auch das Gesamtkonzept Uberzeugt: Die schwere
Bauweise mit Druckbalken und Materialschieber aus
Stahl, die einfache Bedienung im Einmannbetrieb und
hochste Prozesssicherheit mit dem modular aufgebauten
Schnittoptimierungsprogramm sowie den neuen Soft-
warepaketen garantieren Hochstleistung und Prézision
im rationellen Plattenzuschnitt.

UND

kappa automatic

» Schnittlange: 3200, 3800, 4300, 5800 mm

Sageblatidurchmesser: 320-500 mm

» Sageblattiberstand: 77-139 mm

» Vorschubgeschwindigkeit stufenlos: 5=100 m/min

= Steverung: 24" TFT Bildschirm, Touchscreen (Option)

= Motorstarke: 32,5 PS (24 kW); 24,5 PS (18 kWV);
18 PS (13,5 kW]J; 12 PS (9 kW)

Plattenlager PL 250

» vollautomatisierte lagerung und Verwaltung
von Platfenmaterialien

» opfimale Raumausnitzung und automatische
Beladung der Produktionsmaschinen

» lagersoftware: Echizeitiberwachung der
verfigbaren Materialien

LEISTUNGSSTARK, PRAZISE UND
EFFIZIENT M PLATTENZUSCHNITT

kappa automatic classic

Die Format4 Plattenaufteil- und Druckbalkensége » Schnittlange 3200, 4300 mm

kappa automatic classic erfillt die individuellen » Sageblattdurchmesser 320 mm

Bedirisse anspruchsvoller Holzbearbeiter durch » Sageblaftiberstand 68 mm

effizienten Plattenzuschnitt mit bestem Preis-leistungs- = Vorschubgeschwindigkeit stufenlos 1-40 m/min
Verhdlinis. = Motorstarke 10 PS (7,5 kW)

Fragen Sie nach unserem

Brproaren Pl
tthohe

mit noch mehr Schni
und stérkeren Motoren!

DIE KOMPAKTE DRUCKQALKENSAGE
UND PLATTENAUFTEILSAGE
FUR EFFIZIENTEN ZUSCHNITT

Als eine der schwersten Sdgen ihrer Klasse setzt die
Format4 kappa automatic edition mit ihrem Druck-
balken und Materialschieber aus Stahl auf langlebigen
und hochwertigen Maschinenbau

High-End Schnittkanten, hachste Prézision und groht magliche Wieder-

» Sageblattdurchmesser 320 mm

» Sageblatitberstand 85 mm

» Vorschubgeschwindigkeit
stufenlos 1-60 m/min

= Motorstérke 12 PS (@ kW)

holgenauigkeit sind Ergebnisse dieser Philisophie. Mit der Neuentwick
lung des kappa automatic Sagewagens wurde die Schnitirichtung in
Richtung des Anschlages gedreht. Mit dem neu entwickelten Bedien-
pult mit Touchscreen-Steuerung in Kombination mit der Schnitirichfung
gegen den Anschlag und einem Sageblattiberstand von 85,/95 mm
gehért sie zu den ganz grofen dieser Klasse.

kappa automatic 85 edition
= Schnitflénge 3200, 3800, 4300 mm = Schnitlange 3200, 3800, 4300 mm

www.feldergroup.com

KV 925

Features aus der Oberklasse,

for den Einstieg

Die vertikale Plattenaufteilsége von Felder sorgt
fir eine grofde Steigerung lhrer Produktivitdt. Eine
robuste, kompakte Bauweise garantiert héchste
Préizision und Effizienz bei geringstem Platzbedarf.
= Schnitlange: 2500, 3200, 4300, 5200 mm
= vertikale Schnitthohe: 1600, 1900, 2200 mm
= Schnitttiefe 60 mm

* Motorstarke 3 kW

= LED-Statusanzeige

‘w e
e

kappa automatic 100 edition

» Sageblattdurchmesser 350 mm

» Sageblattibersiand 95 mm

» Vorschubgeschwindigkeit
stufenlos 1-60 m/min

= Motorstarke 18 PS (13,5 kW)

* Motorische Hohenverstellung
fur Sageblattiberstand

15
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